FT 101

UNIVERZALNI TESNICI A LEPICI TMEL

Lepi, tmeli, vypliuje

VLASTNOSTI

vhodny pro tmeleni i lepeni

vysoce elasticky, spliivje ISO11600-F-25HM
(pruznost 25%)

vynikajici adheze k nejrizné{$im povrchim
bez nutnosti podkladového nétéru

vysokd okamzité pFilnavost na vétsinu materidlo
moznost pouziti i na vlhké podklady
vhodny pro pouziti na pfirodni kdmen
rozmérové stabilni - nesmrifuje se
neobsahuje rozpoustédla

trvale odolny viéi UV zéfeni - netvofi

se Z&4dné povrchové praskliny a trhliny
snadnd aplikace i za nizkych teplot
(stabilni hustota)

po vytvrzeni je pretiratelny a brousitelny
neobsahuje silikon

neobsahuje nebezpeéné isokyandty

OBLASTI POUZITI

Ceresit FT 101 je viceiCelovy, jednoslozkovy, elasticky lepici tmel
uréeny pro pouziti v interiéru i exteriéru, zalozeny na technologii
Flextec®, ktery vytvrzuje reakci se vzdudnou vlhkosti. FT 101 se
doporuduje pro elastické spoje a utésiiovdni, montdz okennich
parapetd, podlahovych i, dlazdic, spojovéni kovovych prvks,
utdsiovdni rozvody ventilace a klimatizace, vypliovani dilataénich
spar v podlahdch i sténdch (vertikdlni i horizontdlni spoje), vypliovani
prasklin apod. Je vysoce mechanicky odolny. FT 101 se nandsi
standardni vytlacovaci pistoli.

PRIPRAVA PODKLADU

Povrch musi byt &isty, zbaveny necistot ovliviiujicich pFidrznost, jako
jsou tuky, Zivice, prach apod. Vyrobek je vhodny pro mnoho typd
materiéld, jako je beton, plynosilikaty, cihla, mramor, dlazba, kera-
mické hmoty, galvanizovand, ocel, nerezovd ocel, Zelezo, natirané
kovy, lakovany hlinik, eloxovany hlinik, dfevo, melamin, polykarboné-
ty atd. Nelepi PE, PP a PTFE (Teflon®). Pfed pouzitim na nezndmy
materiél nebo u kritickych aplikaci doporucujeme provést nejprve
zkousku adheze.
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ZPRACOVANI

Tmeleni: Sitka spoje musi odpovidat moZnosti roztazeni tmelu.
Obecné& musi byt Sitka spoje v rozmezi od 10 do 35 mm. Pomér 3itky
a hloubky spary by mél byt v poméru 2:1. V pfipadé vétiich spdr je
nutné vloZit jako podklad do spéry nelepivy materidl (PE, PP pro-
vazec) pro spravny systém dvoubodového lepeni. V pfipadé potieby
pouzijte penetraci jako zpevnéni podkladu. Vlozte kartusi do vytlaéné
pistole, odfiznéte vriek kartude a nasroubuijte aplika&ni $picku. Poté
sefiznéte konec 3pi¢ky do pozadovaného tvaru a aplikujte tmel do
spary tak, aby nevznikaly vzduchové bubliny. Po dobu vytvrzovéni
se s tmelem nesmi hybat. Pro hladky a &isty povrch je mozné tmel
vyhladit pomoci zfedéného roztoku sapondtu ve vodé.

Lepeni: Po pfipravé podkladu aplikujte FT 101 na lepeny podklad
v pravidelnych pruzich n&kolik centimetrd od sebe (pro lepeni v exte-
riéru je nutnd vertikdlni aplikace pruhd). Upravte umisténi lepenych
povrchd do pozadované pozice. V pfipadé potieby pouzijte obou-
strannou lepici pdsku pro okamzité pfidrzeni materidld. Korektura
nesprévné umist&ného lepeného materialu je moznd b&hem nékolika
prvnich minut. OptimélIni pevnost bude dosazena po kompletnim
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vytvrzeni lepidla FT 101, po 24-48 hodinéch pfi teploté +23°C
pro spoj mezi 2 az 3 mm.

NEPREHLEDNETE

Prace provadsite pii teploté okoli a podkladu od +5 °C do +40 °C.
B&hem vytvrzovdni se uvolfiuje methanol. Pfi prdci zajistéte dostatecné
vétrani. Bliz3i informace naleznete v bezpe&nostnim listu produktu.
Prvni pomoc: Pii kontaktu s pokozkou omyjte vodou a mydlem,
o3effete vhodnym regeneraénim krémem. Pfi vniknuti do oé&i vypla-
chujte pod tekouci vodou asi 15 minut a vyhledejte lékafe. PFi poZiti
vypldchnéte Gstni dutinu, vypijte 1-2 sklenice vody a vyhledeijte lékafe.
Pfi nadychdni dopravte postizeného mimo kontaminované prostfedi
a kontaktuijte lékafe.

SKLADOVANI

12 mésicl od data vyroby pfi skladovéni v suchém prostfedi v ori-
gindlnich a neposkozenych obalech pfi teplotéch +10 °C az +25 °C.
Chrafte pred pfimym sluneénim z&fenim.

BALENI

280 ml kartuse

Nase doporuéeni:

TECHNICKE UDAJE

Nevytvrzeny produkt
0
bize et ainon vhlos
Zé&pach: alkoholovy
Konzistence: pasta
Hustota: cca 1,4 g/ml
Odpor proti toku: 0 mm
Doba zaschnuti na povrchu: cca 20 min.

Rychlost vytvrzovani: cca 2 mm/24 hodin

cca 20 g/cm?
od +5 °C do +40 °C
(teplota podkladu)

Okamzité pfilnavost:

Teplota zpracovdni:

Nevytvrzeny produkt

bez z&pachu

cca 40

cca 0,80 N/mm? (ISO 8339-A)
cca 1,1 N/mm? (ISO 8339-A)
cca 350 % (ISO 8339-A)

cca 420 % (ISO 8339-B)

cca 85 % (ISO 7389-B)

-40 °C az +80 °C

Zépach:
Tvrdost Shore A:
Modul pruznosti 100%:

Pevnost v tahu:

Prodlouzeni pfi pretrzenti:

ProdlouZeni pfi pretrzeni:

Obnovené pfi max. roztazeni:

Teplotni odolnost:

Smrsténi: cca-3 %
MozZnost roztaZeni: cca 25 %
Doporu&end 3itka spoje: 10-35 mm

Veskeré Gdaje vychdzeji z nasich dlouholetych znalosti a zkusenosti. Vzhledem k rozdilnym podminkéam pfi realizacich a k mnozstvi
pouzivanych materidlo slouzi nase pisemné a Ustni poradenstvi jako nezdvazné doporuéeni. V piipadé pochybnosti a nepfiznivych
podminek doporuéujeme provést vlastni zkousky, popfipadé si vyzadat odbornou technickou konzultaci. Uverejnénim téchto informaci
o vyrobku pozbyvaiji viechny dfive uvefejnéné informace svoiji platnost.

Henkel CR, spol. s r.o.,

U Prohonu 10, 170 04 Praha 7

tel.: 220 101 145, fax: 220 101 407
www.ceresit.cz

e-mail: info@ceresit.cz

Kvalita pro profesionaly



