Pattex

a tmel

VLASTNOSTI

na Flextec® polymerové bazi

vytvrzuje vzdusnou vihkosti

vysoka kone€na pevnost spoje (50 kg/cm?)
pro interiér i exteriér

vhodny na vétSinu materialii (véetné citlivych material()
dobré tésnici vlastnosti

tlumi vibrace a zvuky

pruzné spoje

savé i nesavé povrchy

po vytvrzeni pretiratelny a brousitelny
jednoducha aplikace i pfi nizkych teplotach
bez isokyanat(

bez rozpoustédel

vypliiuje spary

odolava starnuti

korekce spoje mozna do nékolika minut
pouzitelné i na vihky podklad

nepropada se

POUZITI

Pattex ONE FOR ALL Universal je jednoslozkové flexibilni univerzalni
montazni lepidlo a tmel pro interiér i exteriér s recepturou FlexTec®. Je
urCeno k lepeni a tmeleni vétSiny savych i nesavych materialli, jako jsou
cihla, keramika, beton, dfevovlaknité a drevotfiskové desky, sadrokarton,
preklizka, pfirodni kamen (tloustka min. 10 mm), MDF, dievo, kov, tvrzené
PVC, polystyren, sklo, plasty, lakované povrchy, zrcadla*.

Pattex ONE FOR ALL Universal Ize nanaset i na vihké podklady. NedoporuCuje
se pro lepeni a tmeleni materiald trvale ponofenych ve vodé. U pfirodniho
kamene, plastli a povrchové upravenych materiall doporucujeme provést
test lepeni. Nedoporucujeme pouZiti na PE, PP, PTFE, akrylové sklo, méd’,
mosaz a mékcené PVC.

* pouzijte zrcadla s DIN EN 1036-1, zeptejte se technického poradce pro
pouZiti na velkych projektech.

PRIPRAVA POVRCHU

Lepeny povrch musi byt Cisty, zbaveny prachu a mastnoty. Lze pouzit i na
vlhky podklad, pfipadnou usazenou vodu je nutno nejprve z povrchu setfit.
Pomoci vhodného CistiCe odstrarte z povrchu prach a necistoty, pfipadné
povrch obruste a nasledné setfete prach. V pripadé potieby pred aplikaci
zakryjte plochy kolem spoje folii nebo péskou. Zkontrolujte pfilnavost
povrchovych natérd. Vytvrzeni spoje je zavislé na piitomnosti vihkosti
(vzdusné nebo z podkladu).

Pfilnavost na hladkych podkladech miZe byt zvySena Cisticem Ceresit Cisti¢
PU pén TS100.

TECHNICKY LIST

Pattex ONE FOR ALL Universal

Univerzalni lepidlo s vysokou konecnou pevnosti
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ZPRACOVANI

Odriznéte vrSek kartuSe nad zavitem (1). NaSroubuijte plastovou Spicku (neni
tfeba ji sefezavat) (2) a vlozte kartusi do pistole (3).

Naneste lepidlo na jeden z povrchi: ve formé bod( pro vyhlazeni
nerovnomérnych povrchd (1); ve formé vinky pro vy$si pocatecni pevnost
na SirSi povrchy (2); nebo jako rovné pruhy na mensi povrchy (3). V pfipadé
venkovniho uZiti naneste vertikalni pruhy.




Po kazdé aplikaci uvolnéte spoust pistole, aby lepidlo dale nevytékalo.
Zajistéte ventilaci. Lepené dily k sobé pfitisknéte, dokud je lepidlo jesté
vlhké (do cca 15 minut), v pfipadé potieby béhem nékolika minut upravte
polohu lepenych povrchii a znovu pfitisknéte. Tézké predméty zafixujte
po dobu minimalné 24 hodin. Minimalni tloustka vrstvy lepidla je 1 mm.
V pripadé lepeni nesavych materiall nesmi lepidlo tvofit vétSi souvislé
plochy, jednotlivé pruhy lepidla by se nemély spojit. Pfi lepeni na svislé
plochy doporucujeme fixaci lepeného prvku.

Tmeleni

Pattex ONE FOR ALL UNIVERSAL naneste do Cisté spary, bez prachu
(max. Sitka 20 mm). Dbejte na rovnomérné vypinéni spary bez vzniku
vzduchovych bublin a dutin. Ve spafe upravte tmel vhodnym nastrojem do
15 minut od aplikace. Pro dokonalé uhlazeni povrchu spary pouZijte ziedény
vodni roztok Cisticiho prostfedku (cca 5 %). V pfipadé potfeby ochrarite okoli
spary paskou. Po aplikaci tmelu odstrafite ochrannou pasku jesté pred jeho
zaschnutim na povrchu a vyhlad'te povrch roztokem Gisticiho prostfedku.

Po vytvrzeni
Po UpIném vytvrzeni mdze byt Pattex ONE FOR ALL UNIVERSAL pretfen
barvami na bazi vody nebo akrylatu.

Pfipadné zbytky nevytvrzeného lepidla oCistéte ihned po pouZiti suchym
a Cistym hadfikem a nasledné fedidlem nebo Cisticim benzinem. Vytvrzeny
Pattex ONE FOR ALL Universal je nerozpustny vSemi rozpoustédly
a mlze byt mechanicky odstranén pouze pomoci vhodného nastroje (napf.
Skrabkou). OGistéte pouzité nastroje ihned po pouZziti rozpoustédlem nebo
Cisticim benzinem.

NEPREHLEDNETE

BlizSi informace o produktu naleznete v jeho bezpe¢nostnim listu. BEhem
vytvrzovani se uvolfiuje methanol. Uchovavejte mimo dosah déti. Zakladni
vlastnosti vyrobku jsou uvedené v pfislusném prohlaSeni o vlastnostech.

Prvni pomoc: Potfisnénou pokozku oplachnéte vodou a mydlem, zasazené
oci vymyvejte pod tekouci vodou, pfi poZiti vyplachnéte (sta a vypijte vetsi
mnozstvi vody, pfipadné vyhledejte lékare.

Kartuse: 389 g, tuba: 142 g / 80 ml

SKLADOVANi

Spotiebujete do 18 mésici (kartuSe) / 12 mésich (tuba) od data uvedeném
na obalu pfi skladovani v originalnim a nepoSkozeném (neotevieném)
baleni, v suchém prostfedi, pfi teploté od +10 °C do +25 °C. Chraite pred
mrazem, horkem a ohném.

LIKVIDACE ODPADU

Baleni predavejte k recyklaci jen beze zbytku vyprazdnéné. Vytvrzeny
produkt - komunalni odpad. Nevytvrzeny produkt - zvlastni / nebezpeCny
odpad. Kod druhu odpadu: 080410.

TECHNICKE UDAJE:

Baze: Flextec-Polymer (silanovy polymer
vytvrzujici vzduSnou vlhkosti)
Hustota: cca 1,5 g/cm?®

Tepelna odolnost:

od -30 °C do +80 °C, 100 °C pfi kratkém
vystaveni

Odolnost spoje: odolny proti vlihkosti a starnuti
Oteviena doba: cca 15 min.

Teplota zpracovani: | od +5 °C do +40 °C

VypInéni spary: az do 20 mm

Okamzita prilnavost:

cca 14 g/cm?

Koneéna pevnost

4,0 - 5,0 N/mm2 (cca 50 kg/cm?)

(DIN EN 205):

Odolnost spoje (DIN o o
53504 od +5 °C do +40 °C
Rychlost vytvrzeni: az do 2 mm/24 hod.

Orientacni spotieba:

cca 300 g/m?

Smrsténi:

nesmrstuje se

UPOZORNENi:

Veskeré tyto informace vychazeji z nasich dlouhodobych znalosti a zkuSenosti. Vzhledem k rozdilnym podminkam pfi realizaci a mnozstvi
pouZzitych materiald slouzi naSe pisemné a Ustni poradenstvi pouze jako nezavazné doporuceni. V pfipadé pochybnosti a nepfiznivych
podminek doporucujeme udglat vlastni zkousky, popfipadé si vyzadat odbornou technickou konzultaci. Uverejnénim téchto informaci o

vyrobku ztraceji vechny dfive uvefejnéné informace svoji platnost.

DISTRIBUTOR:

HENKEL CR spol. s r.o.,

U Prdhonu 10, 170 04 Praha 7
tel: 220 101 101

www.pattex.cz
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