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VsSeobecné

Druh produktu

Oblast pouziti

Vlastnosti

Charakteristiky

Viskozita (v den plnéni)

Hodnota pH

DalSi vlastnosti

Minimalni teplota tvorby filmu:
Hustota
Otevieny Cas (pfi 150 g/m?):

Pokyny k technice aplikace

Modifikace
Priprava dieva

Zpracovani

Hranicoll D3 E je nepInéné disperzni lepidlo na bazi polyvinylacetatu
se sitovatelnymi skupinami.

TermokasSirovani ozdobnych povrchovych félii; plosné lepeni mimo
jiné HPL/CPL v kréatkotaktovych lisech; lepeni korpust

a montazni lepeni; lepeni spar mezi prkny a blokdi mékkych dfev a
tfiskovych desek, jakoz i tvrdych dfev (po pfedchozi zkousce).

Vysoka odolnost proti vodé: Skupina zatizeni D3 podle DIN EN 204;
vysoka odolnost proti teplu: > 7 N/mm2 podle DIN EN 14257
(WATT 91).

cca12.000 mPa-s (Brookfield RVT, 20 °C, Sp. 6, 20 Upm.)

cca3

cca+6 °C
cca 1,08 g/cm3
max. 10 - 14 min

Lepené soudasti musi byt isté sesazené, zbavené prachu
a mastnoty. Tolerance licovani vedou k del§im dobam tuhnuti a snizeni
pevnosti.

Faktory, jako je teplota, vihkost a savost materiald, nanesené mnozstvi
a napéti v materialu maji riizny vliv na otevienou dobu, dobu tuhnuti

a dobu lisovani.

Teplo urychluje proces tuhnuti a zkracuje otevienou dobu.

Pro dosazeni dobrych vysledk( prace doporucujeme nasledujici
orientacni hodnoty:
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Pokyny k technice aplikace

Teplota mistnosti, materialu a lepidla 18 — 22 °C
Relativni vihkost vzduchu 60— 70 %
Vlhkost dfeva (musi odpovidat pozdé;si %
ustélené vihkosti)
Vnitfni pouziti: cca 6-10
VnéjSi pouziti: cca 11-15
Nanasené mnozstvi lepidla:
PFi ploSném lepeni 80 - 150 g/m?
PFi termokaSirovani 50 -80 g/m2
Pfi montaznim lepeni 100 — 180 g/m2
Lisovaci tlak v pfipadé lepenych dil{ 0,1-1 N/mmz2
bez pnuti
Minimalni doby lisovani:
pfi 90 °C cca45 S
pfi 70 °C ccalb min
pfi 20 °C 45 - 60 min
Ozdobné folie (kratkotaktovy lis) 7-15 S
Montazni lepeni 12-30 min

Hranicoll D3 E se nanasi béZnymi nanaSecimi nastroji na jednu nebo na obé
strany. NanaSené mnozstvi zavisi na savosti a vlastnostech povrchu lepenych
materiall. Lepidlo nanasejte rovnomérné. Nezpracovaveijte pfi teplotach nizsich
nez +10 °C (teplota mistnosti a materialu).

Béhem oteviené doby musi byt dily sesazeny k sobé a slisovany. Nechte dily
slisované tak dlouho, dokud nebude dosazena nutna pocate¢ni pevnost pro
uvolnéni.

Je nutno provéfit snasenlivost s jinymi lepicimi systémy.
Definitivni odolnosti proti vodé se dosahuje cca po 7 dnech.

Zabarveni dieva Za normalnich okolnosti nezpusobuje Hranicoll D3 E Zadné zabarveni dfeva.
Vzhledem k riznému slozZeni latek obsazenych ve dfevé muize v ojedinélych
pfipadech dojit
k nepfedvidatelnému zabarveni riznych druhl dfeva. Napf. Zelezo miize ve

spojeni s kyselinou tfislovou zpUsobit zmény barvy dfeva. Doporucujeme proto
vlastni zkou$ky.

Cisténi Pracovni nastroje pfed zaschnutim lepidla oCistéte vodou.
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Ostatni pokyny

Bezpecnostni pokyny Podle sou¢asné platné vyhlasky o nebezpecnych latkach
nepodléha Hranicoll D3 E povinnosti zna¢eni. Pfed manipulaci, uskladnénim
nebo zpracovanim si prec¢téte ES bezpecnostni list.

Skladovani V originalnim obalu a za vhodnych podminek &ini stabilita lepidla
Hranicoll D3 E pfi skladovani cca 6 mésicll. Material musi byt skladovan v
chladu, avSak nikoli v mrazu! VVy33i teploty pfes 25 °C vedou ke zkraceni
stability pfi skladovani! Charakteristiky potfebné pro uvolnéni jsou v
pribéhu vyroby a expedice provéfovany nasi kontrolou kvality; v zavislosti
na podminkach a dobé skladovani se mohou ménit a pfekrocit uvedené
mezni hodnoty, popf. jich nedosahnout. Po del§i dobé skladovani se

pfipadné doporucuje kratké rozmichani.

Tato technicka informace nahrazuje vS§echny dosavadni verze. Posledni zména: 11.12.2014

Charakteristiky potfebné pro uvolnéni jsou v okamziku vyroby provéfovany nasi kontrolou kvality; v zavislosti na podminkach a dobé skladovani
se mohou zménit a pfekrogit uvedené mezni hodnoty, popf. jich nedosahnout.

Poradenstvi z hlediska techniky aplikace tykajici se pouZziti nasich produkti je zaloZzeno na rozsahlych vyvojovych pracich a dlouholetych
zkuSenostech a je provadéno podle nejlepSich znalosti. Nejr(iznéjSi pozadavky na objekt za nejrliznéjSich podminek v8ak vyzaduji kontrolu
vhodnosti pro dany ucel ze strany zpracovatele. Zmény slouzici technickému pokroku nebo zlepSovani nasich vyrobk( vyhrazeny. Sjednané
vlastnosti vyrobku jsou s kone¢nou platnosti stanoveny v tomto technickém listé. Dohody o vlastnostech prekracujici tento ramec vyzaduji
pisemnou formu. To plati pfedevS§im s ohledem na vhodnost vyrobku k ur¢itému konkrétnimu Gé€elu pouziti.
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